Megapressad pa tid?

Spara upp till 60% av arbetstiden
med Megapress till tjockvaggiga ror.



Viega Megapress

SPAR TID, LONEKOSTNADER OCH
MYCKET SVETSARBETE.

Megapress ar den forsta presskopplingen som kan anvandas till tjockvaggiga stalrér. En innovativ 16sning som gor tjockvaggiga
stalror till varme, kyla och industriapplikationer ekonomiskt intressanta.

n FAKTA OM MEGAPRESS

Megapress kan anvandas till:

W Tjockvaggiga stalrér enligt
DIN EN ISO 6708 och DIN
EN 10220/10225 i dimensio-
ner fran 34" till 2"

B Oavsett om réren ar sém-
|6sa, svetsade, forzinkade,
malade, epoxybehandlade,
réda, grona eller svarta.

Megapress kan anvandas till

féljande installationer:

B Varme och kylanlaggningar

B Tryckluft och tekniska gaser
(till exempel kvéave)

B Sprinkler (vat/torr) och brand-
slackningsanlaggningar

B Skeppsbyggnation

B Industri

Viega Megapress ar en presskoppling
for tjockvaggiga stalror.

Detta ar mojligt pa grund av en tolerans-
anpassning efter rorets diameter.
Presskopplingen ar utvecklad speciellt
fér anvandning av olika godstjocklekar
och ger en hog flexibilitet.

Upp till 60% snabbare

Med nagra fa arbetssteg kan Megapress
enkelt och snabbt sammanfoga tjock-
vaggiga stalror. Stalréret skall bara
kapas, gradas, rengdras och markeras
med presskopplingens insticksdjup.
Tryck dérefter pa presskopplingen pa
réret och pressa kopplingen. (bild 1)

Ta bort sdkerhetsmarket pa kopplingen
fér att visa att pressningen ar gjord.
Godstjockleken pa roret skall vara enligt
DIN EN ISO 6708 eller DIN EN
10220/10225.

Megapress-vaggtjocklekar och diametrar
enligt DIN EN 10220/10255.
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Viega Megapress for varme- och kylanlaggningar

ENKEL RENOVERING AV KYL OCH

VARMESYSTEM.

Vid installation av varme och kylanldggningar ar det manga saker att vara uppmarksam p3, oavsett om det galler en helt ny

installation eller en stbrre renovering.

Enkel koppling av gammal och ny
Just p& temat renovering ser man ofta
befintliga installationer av tjockvaggiga
stalror i &ldre bostadshus. Dessa ror-
ledningar som delvis &r decennier gamla
ar fortfarande i gott skick eftersom de &r
sé robusta. Ofta kan installatoren, t.ex.
nar man byter panna (bild 2), koppla till
den befintliga installationen.

Men hittills har det bara gatt att ansluta
en nya vérmepanna till ett befintligt stal-
rérssystem genom en krdvande gang-
Overgang eller svetsning. Men just vid
svetsning kan det finnas svarigheter
med tex tdémning av systemet. Aven
Okad brandrisk, beroende pa latt-
antandliga byggmaterial i gamla bygg-
nader. Megapress gor nu svetsning
overflédig och darmed utesluts all slags
brandfara. Den beprévade presstekni-
ken garanterar ett sakert och snabbt
arbetsférlopp samt ekonomisk anslut-
ning till de befintliga tjockvaggiga stal-
roren. Detta géller sjalvklar ocksa for
det fram tills nu tdmligen omsténdliga
bytet av radiatorer och ventiler i installa-
tioner av svarta stalror.

FORDELAR MED VIEGA MEGAPRESS

Upp till 60 % kortare monteringstid jamfért med vanliga kopplingstyper som
svets-, gangnings- eller sparkopplingar.

Extra ekonomiskt genom att tid sparas vid installationen.

Brandsakert, eftersom varken lagor eller rokgaser uppstar med kall pressteknik.
Viega SC-Contur i alla Megapress-kopplingar. Kopplingar som inte har pres-
sats av misstag marks direkt vid ett tryckprov.

Universell anvandning. Pressar tjockvaggiga stalrér i de nominella anslut-
ningsbredderna fran 3" till 2" och oberoende om roret &r somlost, svetsat,
utan beléggning, férzinkat eller epoxybehandlat.
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Viega Megapress

ROROVERSIKT.

DIN EN 10220 DIN EN 10255 Somlést, svetsat, forzinkat, industrilackat,
DIN EN 10220 skiljer mellan rorserie 1, DIN EN 10255 skiljer mellan tunga ror- epoxibehandlade eller svarta: Viega

2 och 3. Den hér standarden rekom- serien H och mellanrérserien M och Megapress kopplar rér med mycket varierande
menderar anvandning av installationsrér mellan rértyp L, L1 och L2. Till de olika ytor. Permanent och sékert - fran 3" till 2"!

i rorserie 1, eftersom roren i rorserierna rérserierna och rértyperna hor sémldsa

2 och 3 i praktiken inte ar tillgangliga och langsfogsvetsade ror.

eller endast &r begransat tillgéngliga.
Till rérserie 1 hér sémldsa och
langsfogsvetsade ror.

Géangrorskvalitet efter DIN EN 10255, DIN EN 10220/DIN EN 10216-1, DIN EN 10220/DIN10217-1

Dimension Nominell Nominell Ytterdiameter Roérvaggstjocklek

D bredd ytterdiameter Min. Max. Min. Max.
[tum] DN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3/8 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4,5
Yo 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
Y 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
1% 32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
1% 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0

DIN EN 10255 (Series H och Series M och Type L, L1 och L2)
DIN EN 10220 / DIN EN 10216-1 (Series 1)
DIN EN 10220 / DIN EN 10217-1 (Series 1)
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