Viega Megapress

Presskopplingar for tjockvaggiga
stalror.
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Viega.

EN IDE BATTRE!

Viega ar en av vérldens ledande producenter av installationsteknik och har idag
mer an 4000 anstéllda. Produktionen &r koncentrerad till fyra Tyska fabriker, och
material till den Nordamerikanska marknaden tillverkas i McPherson/USA.
Karnkompetensen &r installationsteknik, som utdver rérledningssystem omfattar
installationsvaggar och avloppsteknik. Ett komplett sortiment p& éver 17000
artiklar som anvénds nastan &éverallt: Bostadsbyggande, kontorsbyggnader, vid
industrianlaggningar och vid skeppsindustri.

Viegas sérpragel och strategi &r innovativa I6sningar och teknologi kombinerat
med absolut hégsta kvalitet. Vi har till exempel marknadens enda rdrsystem som
med kombinationen rédgodsdelar och rostfria rér &r testat och godkant for ett
kloridinnehall p& upp till 600 mg/I.

For Viega ar det viktigt att samla in och formedla kunskap om vatten, s& att vi
alltid kan leverera de mest hallbara produkterna och lésningarna.
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Viega Megapress

SPARAR MONTERINGSTH
L ONEKOSTNADER OCH MYCKET
SVETSARBETE.

Tjock- eller tunnvaggiga, lackade eller forzinkade, med belaggning eller svarta — stalror kan anvandas pa manga satt, haller
lange och ar extra robusta. D& &r det bra att Viega aterigen presenterar en akta in ation med det nya Megapress-systemet,
som nu &ven gor stalrér ekonomiskt intressanta for varme-, kyla- eller industriell anl@ggningskonstruktion.
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Viega Megapress &r presstekniken som

det t.o.m. gar att pressa tjockvaggiga N vﬂg
ror med. Kopplingarna formade runt réret Tillampningar ;2:,",2-;',?:::3‘3 CW) VdS
av stélmaterialet 1.0308 med zink-nickel-
beldggning garanterar hogsta kvalitet, )
robusthet och dérmed sjélvklart ocksa Uppvarmning/kylning | TUV
lang hallbarhet. Stalror enligt DIN EN
ISO 6708 och DIN EN 10220/10255, i Tryckluft/tekniska TOV
dimensionerna 12" till 2", kan kopplas gaser (t.ex. kvéve) APPROVED
sakert och palitligt med Viega Megapress- Sprinkler/brand-
systemet. slackningssystem VvdS, FM
(vatt/torrt) i &
Alternativet utan alternativ l‘i—' Y(Eel' .
Jamfért med konventionella kopplings- Skeppsbyggnad GL, LR, DNV, ABS 8
metoder har Viega Megapress en klar
fordel. Jamfért med att svetsa, eller
génga ar den kalla presstekniken helt Industri TOV
enkelt snabbare, sdkrare och mer eko- ABS
nomisk. Viega pressverktyg ger varak- TYPE APPROVED PRODUCT

tigt sékra kopplingar.

Tjockt och smalt

Bade tjockvéggiga stalrér i gangrorskva-
litet och sddana av angrorskvalitet kan Megapress-viggtjocklekar

kopplas med Viega Megapress. Det blir och diametrar enligt
DIN EN 10220/10255

mojligt genom en toleransanpassning
till rérdiametern. Kopplingarna ar sarskilt
konstruerade foér bearbetning av olika
vaggtjocklekar och erbjuder pa sa vis
maximal flexibilitet.

Somlost, svetsat, forzinkat, industrilackat,
med epoxihartsbeldggning eller svarta:
Viega Megapress kopplar rér med mycket
varierande ytor. Permanent och sakert -
fran 12" till 2"
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Svetsning hor till gardagen

Men visst, svetsning av stalror ar ingen
dalig kopplingsmojlighet. Men sjalva
installationen &r allt annat &n enkel. Det
tar mycket tid, brandfaran &r konstant
och den stora fysiska belastningen gor
svetsningen ekonomiskt oattraktiv.
Tunga gasflaskor och svetsar maste
flyttas — ett &kta slitgdra, framfor allt
om en ledning kanske inte maste svet-
sas pa 6gonhojd utan pa flera meters
hojd (bild 2). Och pa de svaratkomliga
stallena eller i vinklar och vrar hjalper
dé oftast bara omstandlig spegelsvets-
ning, for att éverhuvud taget komma
at kopplingsstallet.

Férdigt upp till 60 % snabbare
Daremot ar koppling av stalrér med
Viega Megapress latt (bild 1) och
avklarat med f& arbetssteg. Man kapar
bara stalroret, avgradar det, rengér och
Overfor insticksdjupet fér Megapress-
kopplingen till réranden. Satt sedan
kopplingen pa roret, satt emot press-
ring eller pressback och pressa med
hjalp av Viega Pressgun (bild 3 till 5).
Sedan ar det bara att ta bort séker-
hetsflaggan péa presskopplingen for att
signalera att man redan har pressat pa
det har stéllet. For installationen spelar
det inget som helst roll, vilken stalrors-
vaggtjocklek som bearbetas, sa lange
réren uppfyller DIN EN ISO 6708 eller
DIN EN 10220/ 10255.

Det som &r kvar ar en séker och garan-
terat tat forbindelse, som kan belastas
fullt ut direkt. Svalningstider eller t.o.m.
brandvak, som ofta kravs vid svetsning,
slipper man helt! Men det basta kommer:
Presstekniken &r inte bara sakrare och
lattare, utan ockséa betydligt mer eko-
nomisk. J&mfort med svetsning sparar
du n@mligen upp till 60 % monteringstid
vid en installation med Viega Megapress.
For Ovrigt &r det sa inte bara jamfort
med svetsning. Aven andra metoder
som gang-, spar- eller kopplingsforbin-
delser &r underldgsna den kalla press-
tekniken nér det géller snabbhet och ar
betydligt mer tidsintensiva.

Stalréret kapas och rengérs. Darefter mits
och markeras insticksdjupet. Darefter
monteras Viega Megapress-kopplingen
fram till markeringen pé roret.

For att pressa Megapress-kopplingar fran
1%4" anvénds uteslutande pressringar med
leddragback.

Kopplingen pressas sekundsnabbt med
Pressgun.

n ANLEDNINGAR FOR VIEGA MEGAPRESS

B Upp till 60 % kortare monteringstid jamfort med vanliga kopplingstyper
som svets-, gangnings- eller sparkopplingar.

B Extra ekonomiskt genom att tid sparas vid installationen.

B Absolut brandsakert, eftersom varken lagor eller rokgaser uppstar med

kall pressteknik.

B Viega SC-Contur i alla Megapress-kopplingar. Kopplingar som inte har
pressats av misstag mérks direkt vid ett tryckprov.

B Universell anvandning. Pressar tjockvaggiga stalrér i de nominella anslut-
ningsbredderna fran 12" till 2" och oberoende om réret ar somldst, svetsat,
utan beldggning, férzinkat eller har en belaggning av syntethartslack.



Viega Megapress med SC-Contur

GER TAT ANVANDNING AV STALROR.
MED SAKERHET.

Presskopplingstekniken &r ekonomiskt dverldgsen genom den sekundsnabba, enkla monteringen. Men aven nar det galler
sékerhet kan Megapress — som alla Viega presssystem — glansa extra tack vare SC-Contur.




Viega SC-Contur ar en innovativ saker-
hetsfunktion som leder till att en kopp-
ling som inte &r pressad garanterat
lacker. Darmed syns kopplingar som inte
har pressats direkt vid en tathetskon-
troll och kan pressas i efterhand.
Viega SC-Contur garanterar da 100 %
sékerhet — och det Gver hela testomradet.

Komplexa krav, enkel 16sning
Sjalvklart ar aven Viega Megapress
utrustat med SC-Contur, dock i en latt
varierad form: Om tvangsotatheten
normalt sett skapas genom en liten
kanal pa tatningselementet, gors det
genom en toleransoptimering mellan
presskoppling och stalrér vid Megapress.
Det bésta svaret pa de speciella kraven
som olika vaggtjocklekar och ytor pa
stalrér staller pa en koppling. Genom
att stdmma av kopplingsdiametern till
de ménga stélrérsdiametrarna blir
Megapress ett flexibelt kopplingssystem
for stalrér och garanterar samtidigt
aven tvangsmassig otathet av kopp-
lingar som inte pressats (bild 1).

Oversikt dver sikerhet

Andé& ger SC-Contur samma férdelar
vid Viega Megapress som vid andra
system. Hela installationen gar att kon-
trollera med hjélp av en enda central
téthetskontroll. Kontrollintervallet for
tathetsprov med Iuft ligger da mellan
22 mbar och 3 bar, kontrollintervallet
for tathetskontrollen med vatten gar
fran 1,0 till 6,5 bar. Darmed uppfyller
Viega Megapress inte bara kraven for de
gangse standarderna och regelverken,
utan évertraffar dem till och med bitvis —
t.ex. med ett tydligt storre tryckintervall.

Profiltatningselement Skiljering Skarring

En skiljering framfor tatningselementet forhindrar att det skadas nar roret férs in.
Under pressningen trycks skarringen in i roret och ger forbindelsen extra sakerhet.

Ej for tappvatten

Viega Megapress ar ej lampat for instal-
lation av tappvattenledningar. Varje
enskild koppling har en mérkning som
syns tydligt (bild 2). Symbolen med
den dverstrukna vattenkranen ar enty-
dig. Ddrmed ar det uteslutet att Viega
Megapress anvands felaktigt av misstag.

For alla eventualiteter och sédkert

Megapress-kopplingarna har ett sarskilt profiltdtningselement. Detta gor det
mojligt att pressa stalrér som ar sémldsa, forzinkade, industrilackade, har
belaggning med epoxiharts och svarta stalrér med en och samma koppling.
EPDM-tatningselementet omsluter da roret pa tre stallen (bild 3) samtidigt
och garanterar en absolut tat koppling ockséa vid grova ytor och ojamnheter.
Dessutom har Megapress-kopplingarna den beprovade SC-Contur och
garanterar storsta méjliga sakerhet.

Megapress-profiltdtningselement




Viega Megapress for varme- och kylanléggningar

TJOCKVAGGIGT STAL FORBLIR KALLT.
VILKET UNDERLATTAR MYCKET FOR
INSTALLATORER AV VARME- OCH
KYLANLAGGNINGAR.

Det finns mycket att tanka pa vid installation av varme- och kylanlaggningar — oavsett som det rér sig om en komplett ny
installation eller om omfattande renoveringsarbeten. | bada fallen erbjuder Viega Megapress en rad fordelar som alla installatorer
kan skriva under pa.




Extremt praktiskt i praktiken

Vid anvandningen blir alla férdelarna
med Megapress snabbt tydliga. | ett
konkret fall utférdes ett komplex med
tre byggnader med totalt 55 Idgenhe-
ter. Bild 1 visar installationen av tva
ackumulatortankar till en luft-vatten-
varmepump dar Viega Megapress
anvands. | hela byggprojektet monte-
rades ungefar 500 kopplingar fran det
nya systemet. Megapress har héar levt
upp till de hoga kraven fran den kommu-
nala byggherren, att klara av bade ett
visst tids- och ett kostnadstryck. En upp-
gift dar Megapress ar en bade snabb
och ekonomisk |6sning genom press-
tekniken jamfort med svetskopplingar.

Foérenar korrosionsskydd och
tidsbesparing

Vid installationen av moderna kylanldgg-
ningar (bild 2) maste man vara extra
uppmarksam pa korrosionsskyddet.
Genom den hdga temperaturskillna-
den mellan transporterat medium och
omgivande temperatur kan kondens-
vatten snabbt bildas — vilket 6kar kor-
rosionsfaran. Hittills har form- och
anslutningsdelar behdvt en extra kor-
rosionsskyddsmalning enligt AGl:s
(tysk byggsammanslutning) arbetsblad
Q 151. Men Viega Megapress-kopp-
lingar ar genom zink-nickel-belagg-
ningen av hog kvalitet extra korro-
sionsbestandiga redan vid leveransen
- av naturen s att s&ga. Det sparar tid
och en hel del arbete.
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Enkel koppling av gammal och ny
Just pa temat renovering ser man ofta
befintliga installationer av tjockvaggiga
stalrér i dldre bostadshus. Dessa ror-
ledningar som delvis &r decennier gamla
ar fortfarande i gott skick eftersom de
ar sé robusta. Ofta kan installatoren, t.ex.
ndr man byter panna (bild 3), koppla till
den befintliga installationen.

Men hittills har det bara gatt att ansluta
en nya viarmepanna till ett befintligt
stalrérssystem genom en kravande
gangovergang eller svetsning. Men
just vid svetsning foérdrojde vatten som
fortfarande rann lite installationen. Hit
kom 6kad brandrisk, beroende pa latt-
antandliga byggmaterial i gamla bygg-
nader. Megapress gér nu svetsning
overflédig och darmed utesluts all slags
brandfara. Den beprévade presstekni-
ken garanterar ett sédkert och snabbt
arbetsférlopp samt ekonomisk anslut-
ning till de befintliga tjockvaggiga stal-
réren. Detta galler sjalvklar ocksa for
det fram tills nu tdmligen omsténdliga
bytet av radiatorer i installationer av
svarta stalror.




Har &r Viega Megapress det battre alter-
nativet. For kall pressteknik kan demon-
strera sina fordelar fullt ut just vid svara
installationer. Den &r inte bara snabbare
an konventionell svetsning, utan ocksa
betydligt |attare att hantera. Med bara
en pressmaskin gar det att pressa instal-
lationer p& mycket hég hojd sekund-
snabbt. Och eftersom huvudet pa Viega
pressmaskiner kan vridas upp till 180°,
kommer man lekande I4tt at &ven minsta
horn.

Tryckluftsanlaggningar och
tekniska gaser

Bra exempel pa stalrérsinstallationer
inom industrin ar tryckluftsanlagg-
ningar (bild 1) och rérnat for tekniska
gaser. Det gar da t.ex. att utféra kva-
veinstallationer, som fram tills nu har
svetsats pa grund av de héga kraven,
med Viega Megapress (bild 2). Liknande
galler ocksa for tryckluftsanlaggningar.
Dessa anvands ofta som ringlednings-
installationer i taket pa industrihallar
och ansluts med hjélp av stickledningar
till utrustning och maskiner. Med Viega
Megapress tjainar man har dels pa den
I4tta installationen pa hog hojd, och dels
mojliggor praktiska T-styckekonstruk-
tioner en extra snabb, saker och ren
anslutning till utrustningen.



Sprinkler- och brandsldcknings-
system

Sprinklersystem av tjockvaggiga stalror
ar absolut nédvandiga och foreskrivs
t.o.m. i lagen genom sin robusthet, sta-
bilitet och langa hallbarhet i byggnader
med hoga riskklasser, sdsom industri-
anlaggningar och kommersiella anldgg-
ningar. De maste ju inte bara std emot
stark hetta om det skulle brinna, utan
aven std emot Okade yttre pafrest-
ningar i vardagen.
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Viega Megapress ér perfekt for att ta
fram och bygga ut just sddana sprink-
lersystem (bild 3). Systemet uppfyller
specifikationerna fér de hogsta risk-
klasserna.
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Viega Megapress-inpressningsanslutning

DIREKT ANSLUTNING PA BARA
TVA MINUTER.

Stalrdr &r synonymt med lang héllbarhet och robusthet. Med vad gér man om en extra anslutning skall monteras i efterhand
i en befintlig installation? Det som hittills bara har varit mojligt med mycket arbete, kan utféras effektivt och bekvamt med
inpressningsanslutningen fran Viega.

3. Pressa in inpressningsanslutningen
med hjalp av pressmaskininsatsen
i roret.




Megapress-inpressningsanslutningen ar
en akta problemldsare, nar det handlar
om att i efterhand gora anslutningarien
befintlig stalrorsinstallation. Man kan d&
borra tjockvaggiga stalrér med den pas-
sande kompletta verktygssatsen utan
omsténdliga férarbeten och pressa in den
nya anslutningen. Fér anvéndningen racker
det med en gangse borrmaskin plus en
Viega pressmaskin (forutom Picco).

1. En sarskild hallaranordning fésts pa
stalréret fér att styra borraxeln.

2. Utfér borrningen med borrmaskinen och
ta bort hallaranordningen igen.

4. Den perfekta stalrérsanslutningen for
installation i efterhand f6r termometrar,
temperaturgivare, manometrar, tomningar
eller ledningsanslutningar ar fardig.

Minst 80 % snabbare

Jamfért med insvetsning av en ny anslut-
ning &r det majligt att spara in minst 80 %
monteringstid med inpressningsan-
slutningen. Den fysiska belastningen
fér hantverkaren minskas och efter
bara tva minuter ar kopplingen mellan
rér och anslutning tét till 100 % tack
vare profiltatningsringen.
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Verktygssatsen for inpressningsanslutningen omfattar alla delar, som behévs for att
i efterhand gora anslutningar i befintliga rérledningar: hallaranordning, borraxel och

pressmaskininsats.

En ren sak

Att gora en ny anslutning i stalroret &r inte
bara enkelt, utan man haller rent ocksa.
Det gar att fasta en industridammsugare
pé& hallaranordningen, s& att spanet
som bildas vid borrningen kan sugas
upp direkt.

Ingen svetsning, inget problem
Den kalla presstekniken goér svets-
ningen annu mera Overflodig. Férde-
larna dvertygar: ingen brandfara,
ingen rékutveckling, inget brandvak
och sjalvklart inte heller ndgon
nedkylningstid fér kopplingsstéllena.

Sparar kostnader och plats
Inpressningsanslutningen ar en kost-
nads- och platssparande |6sning for att
installera en ny anslutning i efterhand.
Ledningen borras bara och behdver inte
kapas, som t.ex. nér ett T-stycke mon-
teras. Inpressningsanslutningen kan da
anvandas utan problem &ven pé& svar-
atkomliga stallen.

m,l

o — . i S
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Inpressningsanslutningen ar lampad for
stalrér enligt DIN EN 10220/10255 och finns
fér stalrérsdimensionerna 1 12", 2", 2 12",
3", 4", 5" och 6". Den ar utrustad med en
3"-innergdnga. Dessutom finns en redu-
cerdel pa en '2"- innergénga.

Snabbt innan, under och efter
installationen

Snabbheten och effektiviteten for
inpressningsanslutningen marks inte
bara under installationen, utan aven
innan och efter den. For installationen
ar det t.ex. inte nagot problem om det
fortfarande rinner lite vatten i lednings-
system tack vare den kalla presstekniken.
Véntetider och driftstopp fér anlagg-
ningen reduceras till ett minimum.
Inpressningsanslutningen kan anvandas
fullt ut direkt.



Viega Pressguns

KOPPLAR PA SEKUNDER DET SOM
IOR SAMMAN PERMANENT.

) Vlega haller en kvalitet som klarar de hardaste arbetsvillkor. Sékerhetstekniken &r en av de basta och
gangsrika i Europa. Langa underhallsintervall garanterar dessutom en god lIonsamhet.
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Viega Pressguns: gemensamheterna
Extra latt hantering och ergonomisk pistolform.
Latta 18 V/2,0 Ah hogpresterande litium-ion-batterier med djupurladd-
ningsskydd och férbattrad kallstartsegenskap; foér Okade kapacitetskrav finns
som tillval: batterivarianten 18 /4,0 Ah.
Valfritt med nétdel eller batteri.
Hogsta flexibilitet i alla rumsliga situationer genom presshuvudet som kan
vridas 180° och pressringarna med ledfunktion.
Integrerad LED-lampa f6r bekvdm upplysning av presstéllet.
TUV-kontrollerad sikerhetsteknik: utldsningsfordrojning, bultsékring,
underhallsindikering och automatisk sakerhetssparr.

Viega Pressgun 5
For rérledningssystem av metall i dimensionerna 12 till 108 mm, fér Megapress-
stalrérskopplingar fran 2" till 2", for plastrérssystem fran 12 till 63 mm.
Vikt endast 3,2 kg (utan pressback).
Serviceintervall pa 40 000 pressningar eller 4 &r.

Presstekniktillbehér Pressgun 5 i praktisk Sé&kerhetssparr efter 42 000 pressningar.
satsvaska, bestaende av tre pressbackar
(V2" till 1"), tre pressringar (1%" till 2") och
en leddragback Z2.
Viega Pressgun Picco

For rérledningssystem av metall i dimensionerna 12 till 35 mm, f6r Megapress-
stalrérskopplingar for 12" och 34", for plastrérssystem fran 12 till 40 mm.

Vikt endast 2,5 kg (utan pressback).

Sma byggmatt for montering i tranga rérkanaler eller utanpéliggande vagg-
konstruktioner.

Hogsta kvalitet for 1dga underhalls- och reparationskostnader, service forst
efter 30 000 pressningar.

Sakerhetssparr efter 32 000 pressningar.

NYHET: Med nya Megapress-pressbackar, samt -slingor med leddrag-
backar kan Pressgun Picco nu dven pressa tjockviggiga stalrér — och det
i dimensionerna 2" och 3".

. . . . . Och fér dkta enhandsmandvrering av Pressgun Picco har Picco-pressback-
Pressgun Picco i satsvédtska innehaller for- d hand sopfunkti t klats. De ar & de f till
utom pressmaskinen tre pressbackar, batteri ara Med enhands snapptunktion utveckiats. Ue ar oppnade fram U
och laddare. Med fler fack, t.ex. for tillvalet pressningen. Man har en hand fri, t.ex. for att fixera och rikta installationen
natadapter, &r allt pa sin plats och alltid till eller fér att halla fast sig. Finns for rérledningssystem av metall (férutom
hands. Megapress).
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Viega Megapress

ROROVERSIKT.

DIN EN 10220

DIN EN 10220 skiljer mellan rérserie 1,
2 och 3. Den héar standarden rekom-
menderar anvandning av installationsror
i rorserie 1, eftersom roren i rérserierna
2 och 3 i praktiken inte ar tillgdngliga

DIN EN 10255

DIN EN 10255 skiljer mellan tunga ror-
serien H och mellanrérserien M och
mellan rértyp L, L1 och L2. Till de olika
rérserierna och rértyperna hér sém-
I16sa (S) och langsfogsvetsade (W) ror.

eller endast &r begransat tillgéngliga.
Till rérserie 1 hér somldsa (s) och
langsfogsvetsade (w) ror.

Bildtext
77 Rér fér Megapress-
kopplingar
Ror fér Megapress-
inpressningsanslutningar
DIN EN 10220 - angrérskvalitet - rérserie 1
Gangstorlek Nominell Nominell Ytterdiameter Roérvaggs- Rérvaggs- Inpress-
bredd ytterdiameter tjocklek tjocklek ningsanslut-
ning %"
[tum] [DN] [mm] [mm] [mm] [mm] Art.-nr.
Y2 15 21,3 21,0-21,8 0,5-5,4 - -
% 20 26,9 26,5-27,3 0,5-8,0 - -
1 25 33,7 33,3-34,2 0,5-8,8 - -
1% 32 42,4 42,0-42,9 0,5-10,0 - -
1% 40 48,3 47,9-48,8 1,0-12,5 2,3-4,0 731168
2 50 60,3 59,7-60,8 1,0-16,0 2,3-45 731175
2% 65 76,1 75,3-76,6 - 2,6-4,5 731182
3 80 88,9 88,0-89,5 - 2,6-5,0 731199
4 100 114,3 113,1-115,0 - 2,6-5,4 731205
5 125 139,7 138,5-140,8 - 2,9-5,4 731212
6 150 168,3 163,9-166,5 = 2,9-54 731229



DIN EN 10255 - gangrorskvalitet — tunga serien H och mellanserien M

Géngstorlek Nominell Nominell Ytterdiameter Rorvéggs- Rorvéaggs- Inpress-
bredd ytterdiameter tjocklek tunga tjocklek ningsanslut-
serien H medel ning 3"
Serie M
[tum] [DN] [mm] [mm] [mm] [mm] Art.-nr.

Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -

Y% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -

1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2 731168

2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6 731175
2% 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6 731182

3 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0 731199

4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5 731205

5 125 139,7 138,5-140,8 5,4 5,0 731212

6 150 165,1 163,9-166,8 5,4 5,0 731229

DIN EN 10255 - gangrorskvalitet - rértyp L och rortyp L1

Gangstorlek  Nominell bredd Nominell Ytterdiameter Roérvaggs- Inpressnings-
ytterdiameter tjocklek anslutning 3"
[tum] [DN] [mm] [mm] [mm] Art.-nr.
Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 -
% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 -
1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 -
1% 32 42,4 41,9-42,7 29 -
1% 40 48,3 47,8-48,6 2,9 731168
2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 731175
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 731199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
5 125 139,7 138,5-140,8 4,5 731212
6 150 165,1 163,9-166,8 4,5 731229

DIN EN 10255 - gangrorskvalitet — rortyp L2

Gangstorlek  Nominell bredd Nominell Ytterdiameter Roérvaggs- Inpressnings-
ytterdiameter tjocklek anslutning 34"
[tum] [DN] [mm] [mm] [mm] Art.-nr.
Vo 15 21,3 21,0-21,4 2,0 -
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
1% 32 42,4 41,9-42,5 2,6 -
1% 40 48,3 47,8-48,4 2,9 731168
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9 731175
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 731199

4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
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Viega Megapress

SORTIMENT.

Viega Megapress-sortimentet ar perfekt
avstamt efter installation av stalrors-
system med l&ng héllbarhet. Med manga
olika kopplingar, muffar, bdjar, gang-
Overgangar, forminskingar, T-ror och
flansar i dimensionerna 12", %", 1", 114",

12" och 2" erbjuder det ett stort urval
och hog flexibilitet vid alla installatio-
ner. Megapress-sortimentet avrundas
genom 6vergangselement till sparan-
slutningar och till Viega Prestabo.

@ 4216 @ 42161 @ 4226
@ 42261 @ 4218 @ 42151
@ 42152 @ 42172 @ 4215
@ 42155 @ 4212 @ 4211
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@ 4213 @ 421341 @ 4265

@ 4263 @ 4259 @ 4256
4259.1
@ 4289 @ 42122 @ 32411




SE 736 033-5/15-111190

Andringar férbehalles.

Viega A/S - filial Sverige

Box 14001
400 20 Goéteborg
SWEDEN

Telefon +46 3170 37-169
Telefax +46 3170 37-166

info@viega.se
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